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TP10FC 

 

Hobelkopf | PLAning HEAd 

Anwendung 

EinsAtz in 4-Seiten-Hobel- und ProfilierAutomAten, zum Vor- und Feinhobeln von 

MEC | HS | HW Weichholz (mit HS Messern) und HArtholz (mit HW Messern) 

 
Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus StAHl, bestückt mit vier gerADe liegenden, nACHschleifbARen HS 

Messern 30 x 3 mm, DruckfederspANNUng, Messerpositionierung mittels Einstelllehre. 

Werkzeugbestückung mit HARtmetAllmessern Auf AnfrAge, für mechANIsche Vorschübe. 
 

 

PlANIng cutterheAd 

High tensile steel tool body fitted with four HS plAning knives. Positioning of the 30 x 3 mm 

regrindABLE knives with APproprIAte gAuge. Tool fitting with Tungsten CARbide PLANIng knives 

on request. 

 
 
 

 
        

Ø D mm B mm Ø d mm Z RPM mAx Art. Nr. Art. Nr. € 

125 80 40 (-50) 4 9000 301107 TP10FC21  

125 100 40 (-50) 4 9000 301109 TP10FC22  

125 120 40 (-50) 4 9000 301111 TP10FC23  

125 130 40 (-50) 4 9000 301112 TP10FC24  

125 150 40 (-50) 4 9000 301114 TP10FC25  

125 160 40 (-50) 4 9000 301115 TP10FC32  

125 170 40 (-50) 4 9000 301116 TP10FC26  

125 180 40 (-50) 4 9000 301117 TP10FC27  

125 190 40 (-50) 4 9000 301118 TP10FC28  

125 210 40 (-50) 4 9000 301120 TP10FC29  

125 230 40 (-50) 4 9000 301122 TP10FC30  

125 240 40 (-50) 4 9000 301123 TP10FC31  

125 250 40 (-50) 4 9000 301124 TP10FC33  

Andere Abmessungen Auf AnfrAge. Hobelbreiten bis 680 mm lieferbAr. 

All other dimensions on request. Cutting widths up to 680 mm possible. 

 

 
      

ErsAtzteile|SpARe pARts 

TP10FC 

  

 
  

 

 

 
 

 

  

Art. Nr. siehe|see CT/CP010S 501602 501309 400004 

MAße | dim.  36 x 95 M10 x 25 5 mm 

VE/St. | nr. pc.  10 10 1 

€/St. | €/pc.     
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TP20FA 
MEC | HS | HW 

Hobelkopf | PLAning HEAd 

Anwendung 

EinsAtz in 4-Seiten-Hobel- und ProfilierAutomAten, zum Vor- und Feinhobeln von 

Weichholz (mit HS Messern) und HArtholz (mit HW Messern) 

 
Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus hochfestem Aluminium, bestückt mit vier gerADe liegenden, nACH- 

schleifbAren HS Messern 30 x 3 mm, DruckfederspANNUng, Messerpositionierung mittels 

Einstelllehre. Werkzeugbestückung mit HARtmetAllmessern Auf AnfrAge, für mechANIsche 

Vorschübe. 
 

 

PlANIng cutterheAd 

Light Alloy tool body fitted with four HS plAning knives. Positioning of the 30 x 3 mm 

regrindABLE knives with APproprIAte gAuge. Tool fitted with Tungsten CARbide PLANIng 

knives on request. 

 
 
 

        

Ø D mm B mm Ø d mm Z RPM mAx Art. Nr. Art. Nr. € 

125 60 40 (-50) 4 9000 301105 TP20FA06  

125 80 40 (-50) 4 9000 301107 TP20FA07  

125 100 40 (-50) 4 9000 301109 TP20FA08  

125 120 40 (-50) 4 9000 301111 TP20FA01  

125 130 40 (-50) 4 9000 301112 TP20FA02  

125 150 40 (-50) 4 9000 301114 TP20FA03  

125 160 40 (-50) 4 9000 301115 TP20FA11  

125 180 40 (-50) 4 9000 301117 TP20FA04  

125 190 40 (-50) 4 9000 301118 TP20FA09  

125 230 40 (-50) 4 9000 301122 TP20FA05  

125 240 40 (-50) 4 9000 301123 TP20FA10  

125 250 40 (-50) 4 9000 301124 TP20FA12  

Andere Abmes sungen Auf Anf rAge. Hobelbrei ten bis 680 m m lieferbAr. 
   

All other dimensions on request. Cutting widths up to 680 mm possible. 

 
 
 

 
      

ErsAtzteile|SpARe pARts 

TP10FC 

  

 
  

 

 

 
 

 

  

Art. Nr. siehe|see CT/CP010S 501602 501309 400004 

MAße | dim.  36 x 95 M10 x 25 5 mm 

VE/St. | nr. pc.  10 10 1 

€/St. | €/pc.     
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CT010S | CT040M 
Messerhöhe | Knife height: 30 mm 

Streifenhobelmesser | PlANer knives 

Technische DAten 

Streifenhobelmesser in QUAliTÄt HS oder HArtmeTAll (HW) bestückt, Messerhöhe 30 mm, 

Messerdicke 3 mm, Schneide Allseitig geschliffen und gelÄppt. 
 

 

PlANIng knives 

PlAning knives in quAlity HS or Tungsten CArbide tipped, height 30 mm And thickness 3 mm. 

 
 
 
 
 
 
 
 

CT010S CT040M 
HS HW 
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30
 

   

L mm Art. Nr. € 

60 CT010S01  

80 CT010S02  

100 CT010S03  

120 CT010S04  

130 CT010S05  

140 CT010S06  

150 CT010S07  

160 CT010S08  

170 CT010S09  

180 CT010S10  

190 CT010S11  

200 CT010S12  

210 CT010S30  

230 CT010S13  

240 CT010S31  

250 CT010S14  

300 CT010S15  

350 CT010S16  

400 CT010S17  

410 CT010S18  

500 CT010S19  

510 CT010S20  

520 CT010S21  

530 CT010S22  

600 CT010S23  

610 CT010S24  

630 CT010S25  

640 CT010S26  

710 CT010S27  

810 CT010S28  

1050 CT010S29  

1080 CT010S39  

 

   

L mm Art. Nr. € 

60 CT040M01  

80 CT040M02  

100 CT040M03  

120 CT040M04  

130 CT040M05  

140 CT040M06  

150 CT040M07  

160 CT040M08  

170 CT040M09  

180 CT040M10  

190 CT040M11  

200 CT040M12  

210 CT040M30  

230 CT040M13  

240 CT040M31  

250 CT040M14  

300 CT040M15  

350 CT040M16  

400 CT040M17  

410 CT040M18  

500 CT040M19  

510 CT040M20  

520 CT040M21  

530 CT040M22  

600 CT040M23  

610 CT040M24  

630 CT040M25  

640 CT040M26  

710 CT040M27  

810 CT040M28  

1010 CT040M29  

1050 CT040M39  
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CP010S | CP040M 
Messerhöhe | Knife height: 35 mm 

Streifenhobelmesser | PlANer knives 

Technische DAten 

Streifenhobelmesser in QUAliTÄt HS oder HArtmeTAll (HW) bestückt, Messerhöhe 35 mm, 

Messerdicke 3 mm, Schneide Allseitig geschliffen und gelÄppt. 
 

 

PlANIng knives 

PlAning knives in quAlity HS or Tungsten CArbide tipped, height 35 mm And thickness 3 mm. 

 
 
 
 
 
 
 
 

CP010S CP040M 
HS HW 
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35
 

   

L mm Art. Nr. € 

150 CP010S01  

160 CP010S02  

180 CP010S03  

200 CP010S04  

210 CP010S05  

230 CP010S06  

240 CP010S29  

250 CP010S07  

260 CP010S08  

300 CP010S09  

310 CP010S10  

350 CP010S11  

400 CP010S12  

410 CP010S13  

450 CP010S14  

460 CP010S15  

500 CP010S16  

510 CP010S17  

520 CP010S18  

530 CP010S19  

550 CP010S20  

600 CP010S21  

610 CP010S22  

630 CP010S23  

640 CP010S24  

680 CP010S25  

710 CP010S26  

810 CP010S27  

1050 CP010S28  

1080 CP010S38  

 

   

L mm Art. Nr. € 

150 CP040M01  

160 CP040M02  

180 CP040M03  

200 CP040M04  

210 CP040M05  

230 CP040M06  

240 CP040M29  

250 CP040M07  

260 CP040M08  

300 CP040M09  

310 CP040M10  

350 CP040M11  

400 CP040M12  

410 CP040M13  

450 CP040M14  

460 CP040M15  

500 CP040M16  

510 CP040M17  

520 CP040M18  

530 CP040M19  

550 CP040M20  

600 CP040M21  

610 CP040M22  

630 CP040M23  

640 CP040M24  

680 CP040M25  

710 CP040M26  

810 CP040M27  

1010 CP040M28  

1050 CP040M38  

 



 

 

TH73FS 
MEC | HS | HW 

PLANNEX Hobelkopf | PLAning HEAd 

Anwendung 

Hochleistungs-Hobelkopf mit zweiseitig schneidenden Messern und pAtentierter Flieh- 

krAftspAnnung für schnellen und prÄZisen Messerwechsel. EinsAtz Auf Hobel- und Profil- 

frÄsmAschinen sowie CNC. 

 
Technische DAten 

Werkzeugkörper AUs hochfestem Aluminium (StAhl AUf AnfrAge), StAndArdAUsführung  mit 

HS-Messern, EinsAtz von HW-Messern möglich, konstAnter Messerflugkreis, extreme 

SpANABnAHMe bei gleichbleibend hoher Schnittgüte erprobt, für mechAnische Vorschübe 

geeignet. 
 

 

PLANNEX pLAning cutterheAd 

PlAning cutterheAd in light Alloy execution (steel on request) fitted with HS plAning knives, 

solid cArbide knives cAn be obtAined in Addition, pAtented centrifugAl clAmping system for 

fASt, precise ANd comfortABLE knife exchANge, further dimensions on request, suitABLE for 

mechANICAl feed. 

 
 

 
Andere Abmessungen Auf AnfrAge. Inklusive HS-Hobelmesser. Hobelbreiten bis 680 mm lieferbAr. 

Other dimensions up to 680 mm length on request. HS plAner knives included. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Art. Nr. 400113 | 3 mm | € 
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Ø D mm B mm Ø d mm Z RPM  mAx Art. Nr. € 

100 100 40 2 12500 TH73FS01  

100 170 40 2 12500 TH73FS02  

100 180 40 2 12500 TH73FS03  

100 100 40 4 12500 TH73FS04  

100 170 40 4 12500 TH73FS05  

100 180 40 4 12500 TH73FS06  

120 120 40 (-50) 4 10500 TH73FS07  

120 140 40 (-50) 4 10500 TH73FS08  

120 180 40 (-50) 4 10500 TH73FS09  

120 220 40 (-50) 4 10500 TH73FS10  

120 230 40 (-50) 4 10500 TH73FS11  

125 80 40 (-50) 4 10000 TH73FS12  

125 100 40 (-50) 4 10000 TH73FS13  

125 120 40 (-50) 4 10000 TH73FS14  

125 130 40 (-50) 4 10000 TH73FS15  

125 150 40 (-50) 4 10000 TH73FS16  

125 160 40 (-50) 4 10000 TH73FS26  

125 170 40 (-50) 4 10000 TH73FS17  

125 180 40 (-50) 4 10000 TH73FS18  

125 190 40 (-50) 4 10000 TH73FS19  

125 230 40 (-50) 4 10000 TH73FS20  

125 240 40 (-50) 4 10000 TH73FS21  

125 250 40 (-50) 4 10000 TH73FS28  

140 80 40 (-50) 4 9000 TH73FS22  

140 130 40 (-50) 4 9000 TH73FS23  

140 160 40 (-50) 4 9000 TH73FS27  

140 180 40 (-50) 4 9000 TH73FS24  

140 230 40 (-50) 4 9000 TH73FS25  

140 250 40 (-50) 4 9000 TH73FS29  

 



 

 

TH78FS 
MEC | HS | HW 

PLANNEX Hobelkopf | PLAning HEAd 

Anwendung 

Hochleistungs-Hobelkopf mit zweiseitig schneidenden Hobelmessern und prÄzise 

einstellbAren Profilmessern zum zeitgleichen Hobeln und Profilieren. EinsAtz Auf 

ProfilfrÄSmASChinen sowie CNC. 

 
Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus hochfestem Aluminium, StAndARdAusführung mit HS-Hobelmessern 

und HW-Profilmessern, MAximAle Profiltiefe von 11,5 mm, EinsAtz von HW-Hobelmessern 

möglich, für mechANIsche Vorschübe geeignet. 
 

 

PLANNEX pLAning cutterheAd 

Light Alloy plAning cutter heAd fitted with HS reversible knives combined with AdjustAble 

profiled cARbide knives. SuitABLE for PLANIng ANd profiling on AutomAted moulding- ANd 

profiling mAChines in one single working step. The profiled knives Are AdjustAble Along the 

entire width of the tool. PlAners fitted with HS plAning knives, HW execution on request. 

 
 
 

 
Andere Abmessungen Auf AnfrAge. Inklusive HS-Hobelmesser, ohne ProfileinsÄtze. 

Other dimensions on request. HS plAner knives included, inserts on request. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Art. Nr. 400113 | 3 mm | € 

 
 
 
 
 
 
 

Ausführung für CNC 

SuitABle for CNC 

 
 

 

AYMAN 
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Ø D mm B mm Ø d mm Z I RPM mAx Art. Nr. € 

125 130 40 (-50) 4 2 + 2 7500 TH78FS01  

125 180 40 (-50) 4 2 + 2 7500 TH78FS02  

125 230 40 (-50) 4 2 + 2 7500 TH78FS03  

125 240 40 (-50) 4 2 + 2 7500 TH78FS10  

140 130 40 (-50) 4 2 + 2 7000 TH78FS04  

140 180 40 (-50) 4 2 + 2 7000 TH78FS05  

140 230 40 (-50) 4 2 + 2 7000 TH78FS06  

140 240 40 (-50) 4 2 + 2 7000 TH78FS11  

        

 



CC015003 

 

31 

38 

SpANNBACKen | Wedges HW-Messer | HW knives 

Art. Nr. 

 
608015 45° 

Art. Nr. 300050 608016 45° 

Preisermittlung EinsÄtze: 

1 Messer 

1 StützPLAtte 

1 SpANnkeil 

For price cAlcuLAtion: 

Every ADjustAble profiled 

knife group includes 

1 knife 

1 bACKing PLAte 

1 wedge 

601801 R-3 
601803 R-4 
601805 R-5 
601807 R-6 
601809 R-8 
601811 R-10 

601802 R-3 
601804 R-4 
601806 R-5 
601808 R-6 
601810 R-8 
601812 R-10 

BLANKetts | BLANKs 

max 19 

BLANKetts | BLANKs 

StützpLAtten | BACking plAtes 

Art. Nr. 

L 

PLANNEX  TH78FS  

STANDArdprofile | STANDArd profiles 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Hobelmesser | PlANIng knives 

2,2 
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HW   

L mm Art. Nr. € 

80 CT080M01  

100 CT080M02  

120 CT080M03  

130 CT080M04  

140 CT080M05  

150 CT080M06  

160 CT080M14  

170 CT080M07  

180 CT080M08  

190 CT080M09  

200 CT080M13  

220 CT080M10  

230 CT080M11  

240 CT080M12  

250 CT080M15  

   

 

HS M 42  

L mm Art. Nr. € 

80 CT080S01  

100 CT080S02  

120 CT080S03  

130 CT080S04  

140 CT080S05  

150 CT080S06  

160 CT080S14  

170 CT080S07  

180 CT080S08  

190 CT080S09  

200 CT080S13  

220 CT080S10  

230 CT080S11  

240 CT080S12  

250 CT080S15  

   

 

6 
20

 
20

 

2 
25

 
20
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Vorschub 

Feed 
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1 

 

 

TH75FM 
MEC | HW 

FührungsfAlz-FrÄSer | Reference cutter heAD 

Anwendung 

FrÄSer zum AnfrÄSen einer seitlichen FührungsflÄChe beim Abrichten Auf der ersten 

unteren Welle in KombinAtion mit Hobelkopf in Vierseitern und KehlAutomAten. DAS 

Werkstückt (1) wird so rechtwinklig vorgefrÄSt (2), um eine sAubere Führung zu ge- 

wÄhrleisten. 

 
Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus StAHl mit HW-WendEPLAtten, zur Verwendung mit Hobelköpfen 

TH73FS und TH78FS, für mechANIsche Vorschübe geeignet. 
 

 

Reference cutter heAd 

RebAting cutter heAD with TC-reversible knives for use in combinAtion with PLANNIng 

cutters TH73FS And TH78FS. A 90° Angle is obtAined on the plAnned work piece (1) for 

perfect guidAnce (2 And 3) Along successive milling operAtions. Steel body execution, suit- 

ABLE for mechANICAl feed. 

 
 

 
Rohholz 

Work-piece 

Werkstück 

Work-piece during process 

Fertigteil 

Finished work-piece 
 

  

 

DrAufsicht von oben | Top view 
 

2 

 
 
 
 

          

Ø D mm B mm Ø d mm Ø d mAx Z  V RPM  mAx Art. Nr. € 

120 12 35 40 2  2 10000 TH75FM21  

120 12 35 40 4  2 10000 TH75FM22  

125 12 35 40 2  2 10000 TH75FM23  

125 12 35 40 4  2 10000 TH75FM24  

145 12 40 50 2  2 9000 TH75FM25  

150 12 40 50 4  4 8500 TH75FM26  

160 12 40 50 4  4 8000 TH75FM27  

165 12 40 50 4  4 8000 TH75FM28  

          

 
 
 

RAYMAN 
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TS03FC 
MEC | HS | HW 

UniversAl-Messerkopf | SerrAted knife cutter heAd 

Anwendung 

Zum FrÄSen und individuellen Profilieren von Vollhölzern in FASerrichtung. 

 
Technische DAten 

Sicherheits-Profilmesserkopf Aus StAHl mit exAKter, formschlüssiger MessereinspAnnung, 

VerzAHNUng AM Messerrücken und in der MesserAufnAHMe im FrÄSkörper. Zur AufnAHMe 

von 8 mm und 10 mm dicken HSS- oder HW-Messern, FrÄSer wird ohne Messer geliefert, 

Profilierung Auf AnfrAge, lediglich für mechANIsche Vorschübe geeignet. 
 

SerrAted knife cutterhEAd 

Steel body to be fitted with 2 or 4 (profiled) serrAted bACk HS- or HW-knives, tool supplied 

without knives, BLANKs ANd/or profiled knives on request, suitAble for mechANICAl feed only. 

 
 

 

Andere Abmessungen Auf AnfrAge. Hobelbreiten bis 680 mm lieferbAr | Other dimensions up to 680 mm length on request 
 

     Blindstück | Dummy   

Ø D mm B mm Ø d mm Z Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. € 

122 40 40 2 301103 -- TS03FC05  

122 40 40 4 301103 CT070S05 TS03FC06  

122 60 40 4 301105 CT070S15 TS03FC15  

122 80 40 4 301107 CT070S17 TS03FC17  

122 100 40 4 301109 CT070S19 TS03FC19  

122 130 40 4 301112 CT070S21 TS03FC21  

122 150 40 4 301114 CT070S23 TS03FC23  

122 180 40 4 301117 CT070S25 TS03FC25  

122 230 40 4 301122 CT070S27 TS03FC27  

137 50 50 4 301104 CT070S06 TS03FC29  

137 60 50 4 301105 CT070S15 TS03FC30  

137 80 50 4 301107 CT070S17 TS03FC31  

137 100 50 4 301109 CT070S19 TS03FC33  

137 130 50 4 301112 CT070S21 TS03FC36  

137 150 50 4 301114 CT070S23 TS03FC39  

137 180 50 4 301117 CT070S25 TS03FC42  

137 230 50 4 301122 CT070S27 TS03FC43  

 

 
Ø D 

 
 
 
 
 
 
 

 

* mit unprofiliertem Messer | with BLANK knife 

      

ErsAtzteile|SpARe pARts 
  

 
 

 

 

 
 

 

 

TS03FC Art. Nr. siehe|see CT050S... 501305 400115  

MAße | dim.  M10 x 20 5 mm  

VE/St. | nr. pc.  10 1  

€/St. | €/pc.     

      

1
2 

Ø d 

Schneidenflugkreis | MAx. dIAmeter: 

Ø D mm h Messer Ø mAx* RPM  mAx 

122 50 155 8100 

122 60 174 7200 

122 70 193 6500 

137 50 170 7400 

137 60 189 6600 

137 70 208 6000 

B
 



 

 

CT050S 
HS 

 

 
Profiltiefen | Profile depths: 

RVZ BlAnketts | SerRAted BACk knives 
TS03FC | TY30FC | TY31FC 

 

HS M2 rückenverzAhnte BlAnketts, 8 mm stArk. 
 

Unprofiled serrAted bACk knives HS M2, 8 mm thickness. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Preis für HW bestückte BlAnketts Auf AnfrAge 

Prices for TCT knives on request 
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h mm T mAx mm 

50 15 

60 25 

70 35 

 

    

B mm h mm Art. Nr. € 

40 50 CT050S01  

50 50 CT050S02  

60 50 CT050S03  

80 50 CT050S04  

100 50 CT050S05  

130 50 CT050S06  

150 50 CT050S07  

180 50 CT050S08  

230 50 CT050S09  

400 50 CT050S10  

650 50 CT050S11  

40 60 CT050S12  

50 60 CT050S13  

60 60 CT050S14  

80 60 CT050S15  

100 60 CT050S16  

130 60 CT050S17  

150 60 CT050S18  

180 60 CT050S19  

230 60 CT050S20  

400 60 CT050S21  

650 60 CT050S22  

40 70 CT050S23  

50 70 CT050S24  

60 70 CT050S25  

80 70 CT050S26  

100 70 CT050S27  

130 70 CT050S28  

150 70 CT050S29  

180 70 CT050S30  

230 70 CT050S31  

260 70 CT050S32  

400 70 CT050S33  

650 70 CT050S34  

   
Tel: 

 
099333874 

 



 

 

TY10FB 
MEC | HS | HW 

 

 

Hydro-Hobelmesserkopf | Hydro PLAning HEAd 

Anwendung 

Werkzeug mit hydrAulischer ZentrierspAnnung zum Vor- und Feinhobeln von HArtholz 

und Weichholz in mehrspindligen Hobel- und KehlAutomAten bei hohen Vorschüben bis 

120 m/min. SpAnAbnAhme beim Vorhobeln bis 5 mm, Feinhobeln bis 0,9 mm. EinsAtz 

von nAChschÄrfbAren 30 x 3 mm StAndArd HS- und HW-Hobelmessern. 

Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus hochfestem StAhl, Z = 4 bis Z = 12 (AbhÄngig von WKZ-Durchmesser) 

und SpAnwinkeln von 23° bis 27°, SpAnnung der integrierten Hydrobüchse mittels 

Hochleistungs-Fettpresse, Messer im TrAgkörper nACHschleifbAR, geeignet für MASCHInen 

mit Jointeinrichtung, hohe RundLAufgenAuigkeit, nur für mechANIsche Vorschübe geeignet. 
 

 

PlANIng cutterheAd with hydrAUlic centering ANd clAMping 

High tensile steel PLANer heAD with hydrAulic centering ANd cLAMping used in PLANIng ANd 

moulding mAChines with multiple spindles, execution from Z = 4 up to Z = 12 (in relAtion to 

diAmeter), rAke Angles between 23° And 27°, tool fitted with reshArpAble 30 x 3 mm stAnd- 

ARd HS- or HW-knives, high concentricity, suitABLE for jointing, suitABLE for mechAnicAl feed. 

 

RADIALE Anordnung der 

Schmiernippel 

RADIAL Alignment of 

greASe nippels 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

MAximAler Pressdruck 

der SpANNBüchse: 

MAximum bush 

clAmping pressure: 

450 BAr 

 
 
 
 

HAndHAbung: siehe S. 19 

HAndling: see pg. 19 

FrÄSEr inklusive HS-Messer. Andere Abmessungen und Preise Auf AnfrAge 

Cutter including HS knives. Other dimensions And price on request 
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3 

Schleifrille 

1
0

 

3
0

 

         

Ø D 

mm 

B 

mm 

Ø d 

mm 

Z RPM 

MAx 

Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. € 

143 60 40 4 10500 302005 501409 TY10FB02  

143 130 40 4 10500 302012 501409 TY10FB04  

143 160 40 4 10500 302015 501409 TY10FB06  

163 60 40 - 60 6 9300 302005 501409 TY10FB22  

163 60 40 - 60 8 9300 302005 501409 TY10FB32  

163 100 40 - 60 6 9300 302009 501409 TY10FB23  

163 100 40 - 60 8 9300 302009 501409 TY10FB33  

163 130 40 - 60 6 9300 302012 501409 TY10FB24  

163 130 40 - 60 8 9300 302012 501409 TY10FB34  

163 160 40 - 60 4 9300 302015 501409 TY10FB17  

163 160 40 - 60 6 9300 302015 501409 TY10FB27  

163 160 40 - 60 8 9300 302015 501409 TY10FB37  

163 230 40 - 60 4 9300 302022 501409 TY10FB18  

163 230 40 - 60 6 9300 302022 501409 TY10FB28  

163 230 40 - 60 8 9300 302022 501409 TY10FB38  

163 260 40 - 60 4 9300 302025 501409 TY10FB19  

163 260 40 - 60 6 9300 302025 501409 TY10FB29  

163 260 40 - 60 8 9300 302025 501409 TY10FB39  

163 310 40 - 60 4 9300 302030 501409 TY10FB21  

163 310 40 - 60 6 9300 302030 501409 TY10FB31  

203 100 40 - 60 10 7500 302009 501409 TY10FB63  

203 100 40 - 60 12 7500 312009 501403 TY10FB73  

203 150 40 - 60 8 7500 302014 501409 TY10FB55  

203 150 40 - 60 10 7500 302014 501409 TY10FB65  

203 150 40 - 60 12 7500 312014 501403 TY10FB75  

203 230 40 - 60 8 7500 302022 501409 TY10FB58  

203 230 40 - 60 10 7500 302022 501409 TY10FB68  

203 230 40 - 60 12 7500 312030 501403 TY10FB78  

203 310 40 - 60 8 7500 302030 501409 TY10FB61  

203 310 40 - 60 10 7500 302030 501409 TY10FB71  

203 310 40 - 60 12 7500 312030 501403 TY10FB81  

 



 

 

TY11FB 
MEC | HS | HW 

 
 
 

Hydro-Hobelmesserkopf | Hydro PLAning HEAd 

Anwendung 

Werkzeug mit hydrAulischer ZentrierspAnnung zum Vor- und Feinhobeln von HArtholz 

und Weichholz in mehrspindligen Hobel- und KehlAutomAten bei hohen Vorschüben bis 

160 m/min. SpAnAbnAhme beim Vorhobeln bis 5 mm, Feinhobeln bis 0,9 mm. EinsAtz 

von nAChschÄrfbAren 30 x 3 mm StAndArd HS- und HW-Hobelmessern. 

Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus hochfestem StAhl, Z = 4 bis Z = 16 (AbhÄngig von WKZ-Durchmesser) 

und SpAnwinkeln von 23° bis 27°, SpAnnung der integrierten Hydrobüchse mittels Hoch- 

leistungs-Fettpresse, Messer im TrAgkörper nACHschleifbAR, geeignet für MASCHInen mit 

Jointeinrichtung, hohe RundLAufgenAuigkeit, nur für mechAnische Vorschübe geeignet. 
 

 

PlANIng cutterheAd with hydrAUlic centering ANd clAMping 

High tensile steel PLANer heAD with hydrAulic centering ANd cLAMping used in PLANIng ANd 

moulding mAChines with multiple spindles, execution from Z = 4 up to Z = 16 (in relAtion to 

diAmeter), rAke Angles between 23° And 27°, tool fitted with reshArpAble 30 x 3 mm stAnd- 

ARd HS- or HW-knives, high concentricity, suitABLE for jointing, suitABLE for mechAnicAl feed. 

 

 
AXIALE Anordnung der 

Schmiernippel 

AXIAL Alignment of 

greASe nippels 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

MAximAler Pressdruck 

der SpANNBüchse: 

MAximum bush 

clAmping pressure: 

450 BAr 

 
 
 
 

HAndHAbung: siehe S. 19 

HAndling: see pg. 19 

 

 
Art. Nr. 400113 | 3 mm | € 

Art. Nr. 400115 | 5 mm | € 

 
FrÄSEr inklusive HS-Messer. Andere Abmessungen und Preise Auf AnfrAge 

Cutter including HS knives. Other dimensions And price on request 
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Ø D 

mm 

B 

mm 

Ø d 

mm 

Z RPM 

MAx 

Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. € 

163 150 40 - 60 4 9300 302014 501409 TY11FB15  

163 150 40 - 50 6 9300 302014 501409 TY11FB25  

163 150 40 - 50 8 9300 302014 501409 TY11FB35  

163 230 40 - 60 4 9300 302022 501409 TY11FB18  

163 230 40 - 50 6 9300 302022 501409 TY11FB28  

163 230 40 - 50 8 9300 302022 501409 TY11FB38  

163 260 40 - 60 4 9300 302025 501409 TY11FB19  

163 260 40 - 50 6 9300 302025 501409 TY11FB29  

163 260 40 - 50 8 9300 302025 501409 TY11FB39  

163 310 40 - 60 4 9300 302030 501409 TY11FB21  

163 310 40 - 50 6 9300 302030 501409 TY11FB31  

163 310 40 - 50 8 9300 302030 501409 TY11FB41  

203 150 40 - 60 8 7500 302014 501409 TY11FB55  

203 150 40 - 60 12 7500 312014 501403 TY11FB75  

203 150 40 - 60 16 7500 312014 501403 TY11FB85  

203 230 40 - 60 8 7500 302022 501409 TY11FB58  

203 230 40 - 60 12 7500 312022 501403 TY11FB78  

203 230 40 - 60 16 7500 312022 501403 TY11FB88  

203 260 40 - 60 8 7500 302025 501409 TY11FB59  

203 260 40 - 60 12 7500 312025 501403 TY11FB79  

203 260 40 - 60 16 7500 312025 501403 TY11FB89  

203 310 40 - 60 8 7500 302030 501409 TY11FB61  

203 310 40 - 60 12 7500 312030 501403 TY11FB81  

203 310 40 - 60 16 7500 312030 501403 TY11FB90  

 

       

ErsAtzteile 

TY10FB 

TY11FB 

  

 
 

 

 

 

  

Art. Nr. 501403 501409 501810 501811 501602 

MAße | dim. M8 x 16 M10 x 20 Schmiernippel | Nipple EntlAStungsventil | VAlve 36 x 95 

VE/St. | nr. pc. 10 10 2 2 2 

€/St. | €/pc.      

       

 



 

 

TY30FB 
MEC | HS 

 

 

 
RADIALE Anordnung der 

Schmiernippel 

RADIAL Alignment of 

greASe nippels 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

MAximAler Pressdruck 

der SpANNBüchse: 

MAximum bush 

clAmping pressure: 

450 BAr 

 
 
 
 

HAndHAbung: siehe S. 19 

HAndling: see pg. 19 

Hydro-Profilmesserkopf | Hydro profiled cutter heAd 

Anwendung 

Werkzeug mit hydrAulischer ZentrierspAnnung zum universellen Profilieren von Vollholz und 

Holzwerkstoffen in mehrspindligen Hobel- und KehlAutomAten bei hohen Vorschüben bis 

120 m/min. EinsAtz von 40 - 70 mm (AbhÄngig von Profiltiefe und WKZ-Durchmesser bzw. 

ZÄhnezAhl) breiten rückenverzAhnten HS-Messern mit 8 mm oder 10 mm Messerdicke. 

Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus hochfestem StAhl, Z = 4 bis Z = 12 (AbhÄngig von WKZ-Durchmesser) und 

SpANwinkeln von 23° bis 27°, SpANNUng der integrierten Hydrobüchse mittels Hochleistungs- 

Fettpresse, lediglich für mechANIsche Vorschübe geeignet. 
 

 

Hydro cutter heAd for profiling 

High tensile steel cutter heAd with hydrAulic centering And clAmping used in plAning And mould- 

ing mAChines with multiple spindles, execution from Z = 4 up to Z = 12 (in relAtion to required 

profile depth And tool diAmeter), rAke Angles between 23° And 27° for universAl profiling of solid 

wood And boArd mAteriAls with high feed speeds up to 120 m/min, tool fitted with 40 - 70 mm 

broAD ANd 8 - 10 mm thick HS-serrAted bACK knives, suitAble for mechANICAl feed only. 

FrÄSEr ohne Profilmesser. Andere Abmessungen und Preise Auf AnfrAge 
Cutter excluding profiled knives. Other dimensions And price on request 
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Ø D 

mm 

B 

mm 

Ø d 

mm 

Z Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. € 

137 60 40/45 4 301805 501409 TY30FB16  

137 100 40/45 4 301809 501409 TY30FB01  

137 150 40/45 4 301814 501409 TY30FB02  

152 60 40 - 60 4 301805 501409 TY30FB17  

152 60 40 - 60 6 301805 501409 TY30FB21  

152 100 40 - 60 4 301809 501409 TY30FB18  

152 100 40 - 60 6 301809 501409 TY30FB03  

152 150 40 - 60 4 301814 501409 TY30FB19  

152 150 40 - 60 6 301814 501409 TY30FB05  

152 230 40 - 60 4 301822 501409 TY30FB20  

152 230 40 - 60 6 301822 501409 TY30FB07  

152 260 40 - 60 6 301825 501409 TY30FB08  

152 310 40 - 60 6 301830 501409 TY30FB09  

163 60 40 - 60 8 311805 501409 TY30FB22  

163 100 40 - 60 8 311809 501409 TY30FB10  

163 130 40 - 60 8 311812 501409 TY30FB11  

163 150 40 - 60 8 311814 501409 TY30FB12  

163 230 40 - 60 8 311822 501409 TY30FB13  

163 260 40 - 60 8 311825 501409 TY30FB14  

163 310 40 - 60 8 311830 501409 TY30FB15  

190 60 40 - 60 10 311805 501409 TY30FB30  

190 100 40 - 60 10 311809 501409 TY30FB31  

190 130 40 - 60 10 311812 501409 TY30FB32  

190 150 40 - 60 10 311814 501409 TY30FB33  

190 230 40 - 60 10 311822 501409 TY30FB34  

190 260 40 - 60 10 311825 501409 TY30FB35  

190 310 40 - 60 10 311830 501409 TY30FB36  

215 60 40 - 60 12 311805 501409 TY30FB37  

215 100 40 - 60 12 311809 501409 TY30FB38  

215 130 40 - 60 12 311812 501409 TY30FB39  

215 150 40 - 60 12 311814 501409 TY30FB40  

215 230 40 - 60 12 311822 501409 TY30FB41  

215 260 40 - 60 12 311825 501409 TY30FB42  

 



 

 

TY31FB 
MEC | HS 

 

 

Hydro-Profilmesserkopf | Hydro profiled cutter heAd 

Anwendung 

Werkzeug mit hydrAulischer ZentrierspAnnung zum universellen Profilieren von Vollholz und 

Holzwerkstoffen in mehrspindligen Hobel- und KehlAutomAten bei hohen Vorschüben bis 

120 m/min. EinsAtz von 40 - 70 mm (AbhÄngig von Profiltiefe und WKZ-Durchmesser bzw. 

ZÄhnezAhl) breiten rückenverzAhnten HS-Messern mit 8 mm oder 10 mm Messerdicke. 

Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus hochfestem StAhl, Z = 4 bis Z = 12 (AbhÄngig von WKZ-Durchmesser) und 

SpANwinkeln von 23° bis 27°, SpANNUng der integrierten Hydrobüchse mittels Hochleistungs- 

Fettpresse, lediglich für mechANIsche Vorschübe geeignet. 
 

 

Hydro cutter heAd for profiling 

High tensile steel cutter heAd with hydrAulic centering And clAmping used in plAning And mould- 

ing mAChines with multiple spindles, execution from Z = 4 up to Z = 12 (in relAtion to required 

profile depth And tool diAmeter), rAke Angles between 23° And 27° for universAl profiling of 

solid wood And boArd mAteriAls with high feed speeds up to 120 m/min, tool fitted with 40 - 

70 mm broAd And 8 - 10 mm thick HS-serrAted bACk knives, suitAble for mechAnicAl feed only. 

 

 
AXIALE Anordnung der 

Schmiernippel 

AXIAL Alignment of 

greASe nippels 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

MAximAler Pressdruck 

der SpANNBüchse: 

MAximum bush 

clAmping pressure: 

450 BAr 

 
 
 

 
HAndHAbung: siehe S. 19 

HAndling: see pg. 19 

 
FrÄSEr ohne Profilmesser. Andere Abmessungen und Preise Auf AnfrAge 

Cutter excluding profiled knives. Other dimensions And price on request 
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Ø D 

mm 

B 

mm 

Ø d 

mm 

Z Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. € 

152 60 40 - 50 4 301805 501409 TY31FB01  

152 60 40 - 50 6 301805 501409 TY31FB11  

152 100 40 - 50 4 301809 501409 TY31FB02  

152 100 40 - 50 6 301809 501409 TY31FB12  

152 150 40 - 50 4 301814 501409 TY31FB04  

152 150 40 - 50 6 301814 501409 TY31FB14  

152 230 40 - 50 4 301822 501409 TY31FB06  

152 230 40 - 50 6 301822 501409 TY31FB16  

163 60 40 - 50 8 311805 501409 TY31FB31  

163 100 40 - 50 8 311809 501409 TY31FB32  

163 130 40 - 50 8 311812 501409 TY31FB33  

163 150 40 - 50 8 311814 501409 TY31FB34  

163 180 40 - 50 8 311817 501409 TY31FB35  

163 230 40 - 50 8 311822 501409 TY31FB36  

190 60 40 - 60 10 311805 501409 TY31FB40  

190 100 40 - 60 10 311809 501409 TY31FB41  

190 130 40 - 60 10 311812 501409 TY31FB42  

190 150 40 - 60 10 311814 501409 TY31FB43  

190 230 40 - 60 10 301822 501409 TY31FB44  

190 260 40 - 60 10 301825 501409 TY31FB45  

190 310 40 - 60 10 301830 501409 TY31FB46  

215 60 40 - 60 12 311805 501409 TY31FB47  

215 100 40 - 60 12 311809 501409 TY31FB48  

215 130 40 - 60 12 311812 501409 TY31FB49  

215 150 40 - 60 12 311814 501409 TY31FB50  

215 230 40 - 60 12 301822 501409 TY31FB51  

215 260 40 - 60 12 301825 501409 TY31FB52  

 



 
8 

 

 

TY30FB | TY31FB 
MEC | HS 

Hydro-Profilmesserkopf | Hydro profiled cutter heAd 

 
 
 
 
 

Schneidenflugkreis | MAx. dIAmeter: 

Ø D mm h Messer | knife  Ø D mAx mm* RPM  mAx 

137 

137 

137 

152 

152 

152 

163 

163 

163 

50 170 

60 189 

70 208 

50 185 

60 204 

70 223 

50 196 

60 215 

70 234 

9100 

8200 

7500 

8400 

7600 

7000 

7900 

7200 

6700 

 
 
 
 
 
 

* mit unprofiliertem Messer 

* with BLANK knife 

  190 50 223 7000  
  

  190 60 242 6400  
  

  190 70 261 6000  

  215 50 248 6300  
  

  215 60 267 5800  
  

  215 70 285 5500  
 
 
 

     

ErsAtzteile|SpARe pARts 

TY30FB 

TY31FB 

  

 

 

 

 

 

Art. Nr. 501409 501810 501811 

MAße | dim. M10 x 20 Schmiernippel | Nipple EntlAStungsventil | VAlve 

VE/St. | nr. pc. 10 2 2 

€/St. | €/pc.    

 

 
Art. Nr. 400113 | 3 mm | € 

Art. Nr. 400115 | 5 mm | € 
 
 
 
 
 
 

 

pump 
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h 

Hochleistungs-Fe ttpresse | GREAse 

Art. Nr. € 

HYP1  

  

 



STARK Hydro: HAndhAbung | HAndling 

2 

5 3 

 
 
 

4 

 
 
 
 

6 

1 

 
 

 
AufspANNUng des Werkzeugs 

A Sicherstellen, dASS die AusLASSventile/Nippel (1) des Werk- 

zeugs und der Pumpe (2) geschlossen sind. 

B Anbringen des PumpenschLAuchs (3) Auf dAS EinLASSventil/ 

Nippel (4) des Werkzeugs. 

C Pumpe (5) bis Auf 350 - 400 bAr Druck bringen. 

D Entleerung des PumpenschLAuchs (3) durch Öffnen des 

AusLASSventils (2) der Pumpe. 

E Entfernen des PumpenschLAuchs (3). 

F Überprüfen, dASS dAS Werkzeug befestigt ist. 

G Sicherheits-SpANNRing (6) befestigen. 

Lösen des Werkzeugs 

A Öffnen des AuslASSventils/Nippels (1) des Werkzeugs und 

Fett AusLAufen LASSen. 

B Schließen des AusLASSventils/Nippels des Werkzeugs und 

Werkzeug von der MASCHInenwelle entnehmen. 

 
CutterheAd cLAmping 

A MAke sure thAt the greASe-releASe nipple (1) of tool And 

pressure relief screw of pump (2) Are tight. 

B PlACe flexible clAmping hose (3) on greASe nipple (4) And 

push in. 

C Pump greASe (5) with level until pressure gAuge indicAtes 

350 - 400 bAr. 

D Loosen relief screw (2) of pump until pressure hAS dropped. 

E DetACh hose (3) 

F Check thAt tool is well clAmped. 

G Mount sAfety-ring (6) 

CutterheAd uncLAmping 

A Untighten greASe-releASe nipple (1) of tool ANd releASe 

greASE. 

B Tighten greASe-releASe nipple ANd eASe cutterheAD off the 

spindle. 

 
 
 
 
 
 

 
Auf AnfrAge können Alle Hydro-Messerköpfe Auch mit einem 

Sicherheits-SpAnnring geliefert werden, welcher dAS Werkzeug 

(krAftschlüssig) gegen AxiALe und rAdiALe Bewegung AUf der 

MASChinenspindel sichert. 

All Hydro cutter heAds cAn be equipped with A SAfety ring which 

secures the tool AgAinst AxiAl And rAdiAl movement on the mAChine 

spindle. (force fit) 

Sicherheits- SpANnring | SAfety ring   

Ø D mm B mm Ø d mm Art. Nr. € 

75 20 35 10110001  

85 20 40 10110002  

95 20 50 10110003  
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B 

Ø
 D

 

Ø
 d

 



 

 
TH29FM 
MEC | HW 

 
 

Hobelkopf-AufbAusystem | Assembly system PLAning cutter 

Anwendung 

Vor-Hobelkopf-AufbAusystem bestehend Aus 30 mm oder 50 mm Segmenten zum freien 

Kombinieren Auf unterschiedlichste Schnittbreiten unter Verwendung von StAndArd- 

HArtmeTAll-Wendemessern. 

 
Technische DAten 

Grundkörper Aus StAHl, Schnittbreiten durch AufbAusystem frei wÄHlbAR, verdrehgesichert 

durch Formschluss, 30 mm bzw. 50 mm StANdARd HW-Wendemesser, für mechAnischen 

Vorschub geeignet. 
 

PlANIng cutter heAd 

PlAning cutters in steel execution, 30 mm or 50 mm fitted with TC-stAndArd reversible 

knives, cAN be ASSembled individuAlly to the required cutting width in PLANIng ANd mould- 

ing mACHInes, interlocking recess to Avoid torsion, suitAble for mechANICAl feed. 

 
 
 

 
       

Ø D mm B mm Ø d mm Z RPM  mAx Art. Nr. € 

125 30 40 (-50) 4 11500 TH29FM01  

125 50 40 (-50) 4 11500 TH29FM02  

 

 
Ø D 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
   

    

   

 

 
 
 

      

ErsAtzteile|SpARe pARts 

TH29FM01 

  

 
 

 

 

 

 

 
 

 

Art. Nr. 600005 350007 502402 400115 

MAße | dim. 30 x 12 x 1,5 26 M7 x 21 5 mm 

VE/St. | nr. pc. 10 2 10 1 

€/St. | €/pc.     

TH29FM02 Art. Nr. 600006 350009 502402 400115 

MAße | dim. 50 x 12 x 1,5 46 M7 x 21 5 mm 

VE/St. | nr. pc. 10 2 10 1 

€/St. | €/pc.     
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Ø d 

B
 



 

TH74FA | TH74FM 
MEC | HW 

 

 
 
 

SchrAUbe | Screw 

Art. Nr. 500003 

VE/St. 10 

€/St. 

 
 
 

Messer | Knife 

Art. Nr. 600201 

VE/St. 10 

€/St. 

SpirAlfügefrÄSer | HelicAl cutter 

Anwendung 

SpirAlfügefrÄSer zum BeArbeiten von MASSivholz mit mittlerem Finish der Werkstück- 

OberflÄChe. Geeignet für hohe Vorschübe und extreme SpAnAbnAhme. Auf Wunsch 

Ausführung mit Vorschneidern zum FÄlzen erhÄltlich. 

Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus hochfestem LeichtmetAll (FA) oder StAhl (FM), Schneiden 14 x 14 x 2 mm 

mit 4 SchneidfASen, Ausführung für mANUelle Vorschübe (MAN) Auf AnfrAge. Werkzeug- 

durchmesser bis 300 mm, LÄnge bis 680 mm und 2 - 10 SpirAlen möglich. 
 

 

HelicAL pre-plANIng cutter heAd 

HelicAl plAning cutter in light Alloy or steel execution, with stAndArd TC knives 14 x 14 x 2 mm 

suitAble for high feed rAtes And greAt removAls, medium surfACe finishing in solid wood, AvAil- 

Able on demAnd with spurs for rebAting, mAximum diAmeter of 300 mm, mAximum length of 

680 mm with up to 10 helices on request.

 
 

 

Aluminium StAhl 

      Light Alloy  Steel  

Ø D mm B mm Ø d mm SpirALen Z RPM mAx Art. Nr. € Art. Nr. € 

70 90 25 4 14 19000 TH74FA01  TH74FM01  

80 90 30 (-35) 4 14 16700 TH74FA05  TH74FM05  

100 100 30 (-40) 4 16 13300 TH74FA10  TH74FM10  

125 100 40 (-60) 4 16 10600 TH74FA15  TH74FM15  

125 100 40 (-60) 6 24 10600 TH74FA25  TH74FM25  

125 130 40 (-60) 4 20 10600 TH74FA16  TH74FM16  

125 130 40 (-60) 6 30 10600 TH74FA26  TH74FM26  

125 230 40 (-60) 4 36 10600 TH74FA18  TH74FM18  

125 230 40 (-60) 6 54 10600 TH74FA28  TH74FM28  

140 100 40 (-60) 6 24 9500 TH74FA35  TH74FM35  

140 100 40 (-60) 8 32 9500 TH74FA45  TH74FM45  

140 130 40 (-60) 6 30 9500 TH74FA36  TH74FM36  

140 130 40 (-60) 8 40 9500 TH74FA46  TH74FM46  

140 230 40 (-60) 6 54 9500 TH74FA38  TH74FM38  

140 230 40 (-60) 8 72 9500 TH74FA48  TH74FM48  

          

 

Ø D 

d Ø 

M 5 

 

14 

14
 

2 
1 

14
 



R 

 

 
TH72FA | TH72FM 
MEC | HW 

 

 

Feinhobel-SpirAlfügefrÄSer | HelicAl plAning cutter heAd 

Anwendung 

SpirAlfügefrÄSer zum Hobeln von MASSivholz mit gutem Finish Auf der Werkstück- 

OberflÄChe. Geeignet für hohe Vorschübe. Auf Wunsch Ausführung mit Vorschneidern 

zum FÄlzen erhÄltlich. 

 
Technische DAten 

Werkzeugkörper Aus hochfestem LeichtmetAll (FA) oder StAhl (FM), bAllig geschliffene 

Schneiden 15 x 15 x 2,5 mm mit 4 SchneidfASen, großer Achswinkel für reduzierten 

Schnittdruck, Ausführung für mANUelle Vorschübe (MAN) Auf AnfrAge. Werkzeugdurch- 

messer bis 300 mm, LÄnge bis 680 mm und 2 - 10 SpirAlen möglich. 
 

 

HelicAL plANIng cutter heAd 

HelicAl plAning cutter in light Alloy or steel execution, AxiAl Angle Alignment of the knives 

15 x 15 x 2,5 mm for reduced cutting pressure, suitAble for high feed rAtes, for excellent 

surfACe finishing in solid wood, AvAilAble on demAnd with spurs for rebAting, mAximum 

diAmeter of 300 mm, mAximum length of 680 mm with up to 10 helices on request. 

 

Ø D 

 

 
SchrAUbe | Screw 

Art. Nr. 500003 

VE/St. | nr. pc. 10 

€/St. | €/pc. 
M 5

 

 
Messer | Knife 

Art. Nr. 600207 

VE/St. | nr. pc. 10 

€/St. | €/pc. 

15 

Ausführung für CNC    

SuitABle for CNC 

 
 
 

 

Aluminium StAhl 

      Light Alloy  Steel  

Ø D mm B mm Ø d mm SpirALen Z RPM mAx Art. Nr. € Art. Nr. € 

70 80 25 4 14 19000 TH72FA51  TH72FM51  

80 80 30 (-35) 4 14 16700 TH72FA55  TH72FM55  

100 100 30 (-40) 4 16 13300 TH72FA60  TH72FM60  

125 100 40 (-60) 4 16 10600 TH72FA65  TH72FM65  

125 100 40 (-60) 6 24 10600 TH72FA75  TH72FM75  

125 130 40 (-60) 4 22 10600 TH72FA66  TH72FM66  

125 130 40 (-60) 6 33 10600 TH72FA76  TH72FM76  

125 230 40 (-60) 4 38 10600 TH72FA68  TH72FM68  

125 230 40 (-60) 6 57 10600 TH72FA78  TH72FM78  

140 100 40 (-60) 6 24 9500 TH72FA85  TH72FM85  

140 100 40 (-60) 8 32 9500 TH72FA95  TH72FM95  

140 130 40 (-60) 6 33 9500 TH72FA86  TH72FM86  

140 130 40 (-60) 8 44 9500 TH72FA96  TH72FM96  

140 230 40 (-60) 6 57 9500 TH72FA88  TH72FM88  

140 230 40 (-60) 8 76 9500 TH72FA98  TH72FM98  
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Ø d 

15
 

2.
5 

14
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TG05FC 
MEC | HS | HW 
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10/10 10/11 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
15/15 15/16.5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
20/20 20/22 

MinizinkenfrÄSer | Finger jointing cutter 

Anwendung 

HochprÄzises, modulAres FrÄSersystem zum EinsAtz Auf KeilzinkenAnlAgen, 

Zinkenprofile für LÄngsverbindungen (DIN 68140) in hochbeAnspruchten BAuteilen 

im Ingenieur-HolzbAu (DIN 1052), sowie FensterbAu und in der Fußboden- und 

LeistenfAbrikAtion. 

Technische DAten 

TrAgkörper Aus StAHl mit wAHlweise 4, 6 oder 8 AuswechselbARen PVD-beschichteten HS- 

oder HW-Schneiden, ZinkenfrÄSersAtz mit Verdrehsicherung, verLÄNgerte Zinkenprofile für 

MASCHInen mit ABLÄNgvorrichtung erhÄltlich, für mechANIschen Vorschub geeignet. 
 

 

Finger jointing cutter 

High precision modulAr cutter system for longitudinAl glue jointing (DIN 68140), optionAl 

with 4, 6 or 8 PVD-coAted HS-knives for highly stressed structurAl components in engi- 

neered timber construction (DIN 1052), window tooling And lAminAr profiling. Cutters with 

steel body, locked AgAinst rotAtion, suitABLE for mechANICAl feed only. 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

      

ErsAtzteile|SpARe pARts 

TG05FC 

  

 
 

 

 

 
 

 

 

Art. Nr. siehe|see CGMZO... 501404 400003  

MAße | dim.  M8 x 20 4 mm  

VE/St. | nr. pc.  10 1  

€/St. | €/pc.     
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1.
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FrÄSKopf oh ne Messer | Cutter exclud ing knives    

Ø D mm B mm Ø d mm Z RPM mAx Art. Nr. € 

138 (160) 25,6 40 (-50) 4 8000 TG05FC01  

226 (250) 25,6 40 (-60) 6 5500 TG05FC02  

       

Ø D mm B mm Ø d mm Z RPM mAx Art. Nr. € 

129 (160) 30,4 40 (-50) 4 8500 TG05FC03  

129 (160) 30,4 40 (-50) 6 8500 TG05FC13  

216 (250) 30,4 40 (-60) 6 5500 TG05FC04  

216 (250) 30,4 40 (-60) 8 5500 TG05FC14  

       

Ø D mm B mm Ø d mm Z RPM mAx Art. Nr. € 

149 (170) 30,4 40 (-50) 4 8000 TG05FC05  

149 (170) 30,4 40 (-50) 6 8000 TG05FC15  

235 (260) 30,4 40 (-60) 6 5200 TG05FC06  

235 (260) 30,4 40 (-60) 8 5200 TG05FC16  

       

Ø D mm B mm Ø d mm Z RPM mAx Art. Nr. € 

152 (180) 37,2 40 (-50) 4 7500 TG05FC07  

232 (260) 37,2 40 (-60) 6 5200 TG05FC08  

       

 



 

 

CGMZO 
HS | HW 

Minizinkenmesser | Finger joint knives 
TG05FC 

 

 
HS-Messer mit PVD-Beschichtung | HS-knives with PVD coAting 

ZinkenlÄnge Teilung Abmessung 
 

Lenght Pitch Dimension   

L mm mm mm Art. Nr. € 

4 1,6 25,4 x 33 x 14 CGMZOS31  

10 / 10 3,8 28,4 x 38,5 x 14 CGMZOS62  

10 / 11 3,8 28,4 x 38,5 x 14 CGMZOS63  

15 / 15 3,8 28,4 x 38,5 x 14 CGMZOS64  

15 / 16,5 3,8 28,4 x 38,5 x 14 CGMZOS65  

20 / 20 6,2 32,5 x 48,5 x 14 CGMZOS66  

20 / 22 6,2 32,5 x 48,5 x 14 CGMZOS67  

     

HW-Messer | TC-knives 

ZinkenlÄnge Teilung Abmessung 
 

Lenght Pitch Dimension   

L mm mm mm Art. Nr. € 

10 / 10 3,8 28,4 x 38,5 x 14 CGMZ0M62  

10 / 11 3,8 28,4 x 38,5 x 14 CGMZ0M63  

 
 
 
 

RAndzinkenmesser | Shoulder knife 
 

 
HS Messer mit PVD-Beschichtung | HS knives with PVD coAting 

ZinkenlÄnge Abmessung 

Lenght  Dimension   

L mm Type mm Art. Nr. € 

10 / 10 A 28,8 x 33,2 x 14 CGMZ0S68  

10 / 11 B 26,6 x 33,2 x 14 CGMZ0S69  

 

10 
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TG05FC 

MEC | HS | HW 

MinizinkenfrÄSer | Finger jointing cutter 

 
AuswAhl des geeigneten FrÄSersystems | Choosing the correct cutter system 

 
L 

 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Beim EinsAtz Auf MAschinen mit AblÄngvorrich 

The knives with dimension 4,5/5 mm, 10/11 mm, 15/16,5 mm And 20/22 mm Are usAble on mAChines with cutt-off hogging set. 

 

 
1. ArbeitsgANg: ABLÄNgen mit ZerspANer. 

1st operAtion: butting with hogging 

unit And finger length setting. 

 
2. ArbeitsgANg: Profilieren. 

2nd operAtion: jointing 

operAtion. 
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Ø D max 

Ø d 

B
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  FrÄSer | Cutters   

L mm B mAx mm Nr. Ø D mm B mm 

 
4/4 

Teilung | Pitch 

1,6 mm 

25,2 1 160 (250) 27 

50,8 2 160 (250) 52,6 

76,4 3 160 (250) 78,2 

102 4 160 (250) 103,8 

127,6 5 160 (250) 129,4 

153,2 6 160 (250) 155 

 
 

10/10 10/11 

Teilung | Pitch 

3,8 mm 

29,8 1 160 (250) 32,2 

60,2 2 160 (250) 62,6 

90,6 3 160 (250) 93 

121 4 160 (250) 123,4 

151,4 5 160 (250) 153,8 

181,8 6 160 (250) 184,2 

212,2 7 160 (250) 214,6 

 
 

 
15/15 15/16,5 

Teilung | Pitch 

3,8 mm 

29,8 1 170 (260) 32,2 

60,2 2 170 (260) 62,6 

90,6 3 170 (260) 93 

121 4 170 (260) 123,4 

151,4 5 170 (260) 153,8 

181,8 6 170 (260) 184,2 

212,2 7 170 (260) 214,6 

242,6 8 170 (260) 245 

273 9 170 (260) 275,4 

303,4 10 170 (260) 305,8 

 
 
 

20/20 20/22 

Teilung | Pitch 

6,2 mm 

36,3 1 180 (260) 38,7 

73,5 2 180 (260) 75,9 

110,7 3 180 (260) 113,1 

147,9 4 180 (260) 150,3 

185,1 5 180 (260) 187,5 

222,3 6 180 (260) 224,7 

259,5 7 180 (260) 261,9 

296,7 8 180 (260) 299,1 

333,9 9 180 (260) 336,3 

tung werden Messer mit ZinkenlÄnge 4,5/5 mm, 10/11 mm, 15 /16,5 mm und 20/ 22 mm eingesetzt. 
 



 

 

TG06FC 
MEC | HS 

JOINTEX MinizinkenfrÄSer | Finger jointing cutter 

Anwendung 

HochprÄzises, modulAres FrÄSersystem mit pAtentierter MesserspAnnung zum EinsAtz 

Auf KeilzinkenAnlAgen, Zinkenprofile für LÄngsverbindungen (DIN 68140) in hochbeAn- 

spruchten BAuteilen im Ingenieur-HolzbAu (DIN 1052), sowie FensterbAu und in 

der Fußboden- und LeistenfAbrikAtion. 

 
Technische DAten 

TrAgkörper Aus StAHl mit wAHlweise 4 - 12 AuswechselbARen PVD-beschichteten, form- 

gepressten HS-Schneiden, wesentlich höhere StANdwege und dADUrch weniger Messer- 

wechsel dANK neuARtigem Schneidwerkstoff, ZinkenfrÄSersAtz mit Verdrehsicherung, 

SpANNUng der Messer lediglich rückseitig durch SchrAuben für schnellen und komfortABLEN 

Messerwechsel, für mechANIschen Vorschub geeignet. 
 

 

Finger jointing cutter 

High performANce moduLAR cutter system with pAtented knife cLAMping for 

longitudinAl glue jointing (DIN 68140), optionAl with 4 - 12 PVD-coAted powder 

HS-knives for highly stressed structurAl components in engineered timber 

construction (DIN 1052), window tooling And lAminAr profiling. Cutters with steel 

body, locked AgAinst rotAtion, knife bACKside cLAmping for fASt ANd eASy knife 

chANge, suitABLE for mechANICAl feed only. 

 
 
 
 
 
 
 
 

10/11 

 
FrÄSKopf ohne Messer | Cutter excluding knives 
       

Ø D mm B mm Ø d mm Z RPM mAx Art. Nr. € 

129 (160) 30,4 40 (- 50) 4 8500 TG06FC03  

129 (160) 30,4 40 (- 50) 6 8500 TG06FC13  

218 (250) 30,4 40 (- 60) 6 5500 TG06FC04  

218 (250) 30,4 40 (- 60) 8 5500 TG06FC14  

218 (250) 30,4 40 (- 60) 10 5500 TG06FC18  

218 (250) 30,4 40 (- 60) 12 5500 TG06FC28  

 
 

 
Formgepresste HS-Messer mit PVD-Beschichtung 

Powder HS-knives with PVD-coAting 

ZinkenlÄnge Teilung Abmessung 
Lenght Pitch Dimension   

L mm mm mm Art. Nr. € 

10 / 11 3,8 28,5 x 40 x 14,1 CGMZOS72  

     

 
 
 
 
 
 

      

ErsAtzteile|SpARe pARts 

TG06FC 

  

 
 

 

 

 
 

 

 

Art. Nr. siehe|see CGMZO... 502901 400114  

MAße | dim.  M8 x 25 4 mm  

VE/St. | nr. pc.  10 1  

€/St. | €/pc.     
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TG25FM 

MEC | HS | HW 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
      10  

ModulAres ZinkenfrÄSer-System 
ModulAr finger jointing cutter system 

Anwendung 

ModulAres FrÄSersystem zum EinsAtz Auf KeilzinkenAnlAgen, für Zinkenverbindungen in 

Weich- und HArtholz, speziell für FensterkAnteln geeignet. 

Technische DAten 

TrAgkörper Aus StAhl, Auf SpAnnbüchse montiert mit MessereinsÄtzen Aus HArtmetAll (HW), 

4, 6 oder 8 Schneiden für höchste ProduktivitÄt und hohe StANdwege Auf KeilzinkenANLAgen, 

3,5 mm NACHschleifzone, komfortABLER Messerwechsel und prÄZIse Messerpositionierung, je 

nACH AnLAge mit Werkzeugdurchmesser 160 mm oder 250 mm lieferbAR. 
 

 

ModulAR finger jointing cutter system 

Steel cutters mounted on coupling bush with Tungsten CArbide inserts for high-end horizon- 

tAl And verticAl profile 10/11 “finger“-type joints, usABLE on industrIAl finger joint lines, eASy 

rEPLACement And positioning of the TC-inserts, re-shARpening zone 3,5 mm, suitABLE for MEC 

feed only. 
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  Ø 160  

 

1-11 1 

4-14 2 

   12-22 3 

13-23 4 

  Ø 250  

6-16 5 

9-19-29 6 

   10-20 7 

30-40 8 

  Ø 250  
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Ø D mm B mm Ø d mm Z Nr. RPM mAx Art. Nr. € 

1 
160 7,6 50 (- 70) 2+2 1 9000 TG25FM01  

160 7,6 50 (- 70) 3+3 11 9000 TG25FM11  

2 
160 11,4 50 (- 70) 2+2+2 4 9000 TG25FM04  

160 11,4 50 (- 70) 3+3+3 14 9000 TG25FM14  

3 
160 11,4 50 (- 70) 2+2 12 9000 TG25FM12  

160 11,4 50 (- 70) 3+3 22 9000 TG25FM22  

4 
160 15,2 50 (- 70) 2+2+2 13 9000 TG25FM13  

160 15,2 50 (- 70) 3+3+3 23 9000 TG25FM23  

5 
250 7,6 50 (- 70) 3+3 6 5500 TG25FM06  

250 7,6 50 (- 70) 4+4 16 5500 TG25FM16  

250 11,4 50 (- 70) 3+3+3 9 5500 TG25FM09  

6 250 11,4 50 (- 70) 4+4+4 19 5500 TG25FM19  

250 11,4 50 (- 70) 5+5+5 29 5500 TG25FM29  

7 
250 11,4 50 (- 70) 3+3 10 5500 TG25FM10  

250 11,4 50 (- 70) 4+4 20 5500 TG25FM20  

8 
250 15,2 50 (- 70) 3+3+3 30 5500 TG25FM30  

250 15,2 50 (- 70) 4+4+4 40 5500 TG25FM40  

9 250 22 50 (- 70) 3+3+3 18 5500 TG25FM18  

10 250 22 50 (- 70) 3+3+3 27 5500 TG25FM27  
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TG25FM 
MEC | HW 

ModulAres ZinkenfrÄSer-System 
ModulAr finger jointing cutter system 

 
10 

 

 

VertikAle Zinkung | VerticAl joint 
10 

 
 
 
 

HorizontAle Zinkung | HorizontAl joint 

 
 
 
 
 
 

 
HorizontAle Zinkung mit unterschiedlichen Stegen 

HorizontAl joints on double-end mAChines 

 
 
 

  
FrÄser | Cutters Nr. 

1 

 
B mm 

11,3 

B mAx mm 

10,8 

22,2 2 22,7 

33,6 3 34,1 

45 4 45,5 

56,4 5 56,9 

67,8 6 68,3 

79,2 7 79,7 

90,6 8 91,1 

102 9 102,5 

113,4 10 113,9 

124,8 11 125,3 

136,2 12 136,7 

147,6 13 148,1 

159 14 159,5 

170,4 15 170,9 

181,8 16 182,3 

193,2 17 193,7 

204,6 18 205,1 
   

 
 

HorizontAle Zinkung mit mittigem Steg 

HorizontAl joint with centered outer shoulders 

 

 
HorizontAle Zinkung 

”Re-sAW” horizontAl joint 

 

 

 

        

ErsAtzteile|SpARe pARts 
   

 
   

 

 

 
 

 

TG25FM Art. Nr. 600731 (dx) 600732 (sx) 500215 600734 600735 500216 400425 

MAße | dim. 38 x 13 x 3,7 38 x 13 x 3,7 M5 x 7 38 x 13 x 7,5 38 x 13 x 7,5 M5 x 13 T25 

VE/St. | nr. pc.   10   10 1 

  €/St. | €/pc 
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TAL2FM 
MEC | HW 

Segment-ZerspAner | Hogging units 

Anwendung 

ZerspAner für die LÄngs- und QuerzerspAnung von Vollhölzern und Holz sowie 

Verbundwerkstoffen, zum EinsAtz in MehrblAttkreissÄgen, Doppelend-Profilern 

und in der KANtenbeARbeitung. 

 
Technische DAten 

Alu-TrAgkörper mit 4 bzw. 6 AustAuschbARen HARtmetAll-Segmenten (nACHschÄRfbAR), 

AufbAusystem mit Verbreiterung des ZerspANers um jeweils 30 mm, für mechANIsche 

Vorschübe geeignet. 
 

 

Hogging units 

Light Alloy body equipped with 4 or 6 TCT cutting segments (reshArpenAble), ASSembly 

system with cutting widths of multiples of 30 mm, used for hogging solid timber, pAnels 

ANd edge bANding, suitABLE for mechAnicAl feed. 

 

 

ZerspAnerkörper | Hogging unit body 
          

Ø D mm B mm Ø d mm Z Type  RPM mAx RotATion Art. Nr. € 

250 30 60/80 32 A 4 6000 SX TAL2FM01  

250 30 60/80 32 B 4 6000 DX TAL2FM02  

300 30 60/80 42 A 6 5000 SX TAL2FM03  

300 30 60/80 42 B 6 5000 DX TAL2FM04  

350 30 60/80 48 A 6 4000 SX TAL2FM05  

350 30 60/80 48 B 6 4000 DX TAL2FM06  

Erweiteru ngen | Cou pling eleme nts 
      

250 30 60/80 32 C 4 6000 SX TAL2FM11  

250 30 60/80 32 D 4 6000 DX TAL2FM12  

300 30 60/80 42 C 6 5000 SX TAL2FM13  

300 30 60/80 42 D 6 5000 DX TAL2FM14  

350 30 60/80 48 C 6 4000 SX TAL2FM15  

350 30 60/80 48 D 6 4000 DX TAL2FM16  
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Segment-ZerspAner | Hogging units 

TAL2FM 
MEC | HW 

 
 
 

KreissÄge für ZerspAner | SAw blAde for hogging unit 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
         

ErsAtzteile|SpA 

TAL2FM 

Re pARts 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Art. Nr. 500605 500701 601107 601108 601109 400114 400115 

MAße | dim. M6 x 16 M8 x 20 Z = 8 / Ø 245 Z = 7 / Ø 295 Z = 8 / Ø 345 4 mm 5 mm 

VE/St. | nr. pc. 10 10    1 1 

€/St. | €/pc.        

         

 
 
 

 
Bei Bestellung sind AngABen über MAschinentyp, technische Besonderheiten und Drehrichtung zwingend erforderlich. 

When plACing An order pleAse stAte All releVAnt technicAl requirements like mAChine type, rotAtion, dimension etc. 
 
 

LT 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

C 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

  
 

 

SX DX 

LA 

Ø
 d

 

2 C
H

 

H
 

       

Ø D mm B mm Ø d mm Z RotATion Art. Nr. € 

255 4,2 155 40 DX STR1FM20  

255 4,2 155 60 DX STR1FM22  

300 4,2 155 48 DX STR1FM24  

300 4,2 155 72 DX STR1FM26  

350 4,2 200 84 DX STR1FM30  

255 4,2 155 40 SX STR1FM21  

255 4,2 155 60 SX STR1FM23  

300 4,2 155 48 SX STR1FM25  

300 4,2 155 72 SX STR1FM27  

350 4,2 200 84 SX STR1FM31  
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TH34FM 
MEC | HW 

Füge- und AbrundgArnitur | Rounding cutter set 

Anwendung 

Hochleistungs-Werkzeug zum zeitgleichen Fügen und Abrunden/FASen der KAnten in 

KehlAutomAten und Vierseitern. 

 
Technische DAten 

Dreiteiliger WerkzeugsAtz mit TrAgkörpern Aus StAhl und HW-Wechselmessern für hohe 

StANdwege, Achswinkel der Fügeschneiden für reduzierten Schnittdruck und exzellente 

Schnittleistung. In ProfilfrÄSer A und C können sowohl RADius- wie Auch FASemesser 

eingesetzt werden, für mechANIsche Vorschübe geeignet. 
 

 

Rounding, jointing And bevel cutter set 

Cutter set consisiting of 3 cutters with steel body And Tungsten CArbide knives for joint- 

ing And rounding/bevelling in moulding mAChines, AxiAl Angle Alignment of the knives for 

reduced cutting pressure And excellent cutting results, suitAble for mechAnicAl feed. 

 
 
 

 
FrÄSer A und C ohne Profilmesser | Cutters A And C excluding profiled knives 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

  

 

Ø 154 

Ø 140 

 
A 

B 

C 
Ø d 

Ø 154 

Ø 140 

 
A 

 
D 

 
C 

Ø d 

Ø 154 

Ø 140 

 
A 

B 

C 
Ø d 

Ø 154 

Ø 140 

 
A 

 
D 

 
C 

Ø d 

  
16

 - 6
5 

 
  

16
 - 5

5 
 

6 
4

 - 5
8
 

6 
6 

4
 - 4

8
 

        

Ø D mm B mm Ø d mm Z Type RPM mAx Art. Nr. € 

154 20 40 (30-50) 3 A 9500 TH34FM01  

140 50 40 (30-50) 3 B 9500 TH34FM02  

154 20 40 (30-50) 3 C 9500 TH34FM03  

140 60 40 (30-50) 3 D 9500 TH34FM04  
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Füge- und AbrundgArnitur | Rounding cutter set 

TH34FM 
MEC | HW 

 
 
 

Profilmesser | Profiled knives 
      

Type MAße | dim. R mm Art. Nr. Nr. € 

 
 

 

20 x 20,5 x 2 2 602017 2  

20 x 20,5 x 2 3 602019 2  

20 x 20,5 x 2 4 602021 2  

20 x 20,5 x 2 5 602023 2  

20 x 20,5 x 2 6 602025 2  

 

 

 
20 x 20,5 x 2 

 
a = 45° 

 
602026 

 
2 

 

      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
     

ErsAtzteile|SpARe pARts 
  

 

 

 

 

 

TH34FM01 Art. Nr. siehe Profilmesser | see profiled knives 350055 502402 

MAße | dim. 20 x 20,5 x 2 16 mm M7 x 21 

€/St. | €/pc.    

TH34FM03 Art. Nr. siehe Profilmesser | see profiled knives 350053 502402 

MAße | dim. 20 x 20,5 x 2 16 mm M7 x 21 

€/St. | €/pc.    

TH34FM02 Art. Nr. 600006 350009 502402 

MAße | dim. 50 x 12 x 1,5 46 mm M7 x 21 

€/St. | €/pc.    

TH34FM04 Art. Nr. 600007 350010 502402 

MAße | dim. 60 x 12 x 1,5 54 mm M7 x 21 

€/St. | €/pc.    

     

Art. Nr. 400115 | 5 mm | € 
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sx 

D x L x d 

50 x 105 x 30 

50 x 105 x 35 

50 x 105 x 40 

50 x 105 x 30 

50 x 105 x 35 

50 x 105 x 40 

Art. Nr. 

1002040030 

1002050035 

1002060040 

1002140030 

1002150035 

1002160040 

€ 

dx 

 

 
TH20FM 
MEC | HW 

 

 

Nut- und FederfrÄSergArnitur 
Tongue And groove cutter set 

Anwendung 

FrÄSersAtz zur Herstellung von Nut- und Federprofilen Auf mehrspindeligen KehlAuto- 

mAten. 

 
Technische DAten 

FrÄSkörper Aus StAhl Auf Büchse montiert mit Profil- und Wendemessern Aus HArtmetAll, 

24 untereinAnder AustAuschbAre EinzelfrÄSer für die Herstellung von bis zu 17 unter- 

schiedlichen ProfilvARiAtionen, für mechANIsche Vorschübe geeignet. 
 

 

Tongue And groove cutter set for moulding mAChines 

Set of steel cutters mounted on ASSembly bush for producing up to 17 different vAriAtions 

of tongue ANd groove profiles on moulding mACHInes, suitABLE for mechANICAl feed. 

 
 
 

           

Ø D mm B mm Ø d mm Z V I S Nr. RPM  mAx Art. Nr. € 

140 15 50 4 2   1 10000 TH20FM01  

140 15 50 4 2   2 10000 TH20FM02  

127 12 50 2   2 3 10000 TH20FM03  

155 20 50 4  2  4 10000 TH20FM25  

155 20 50 4  2  5 10000 TH20FM26  

139 15 50 4 2   6 10000 TH20FM06  

175 15 50 4 2   7 8000 TH20FM07  

155 20 50 4  2  8 9000 TH20FM27  

160 15 50 4 2   9 9000 TH20FM09  

155 20 50 4  2  10 9000 TH20FM28  

168 20 50 4  2  11 9500 TH20FM11  

149 15 50 4 2   12 9500 TH20FM12  

168 20 50 4  2  13 8500 TH20FM13  

168 20 50 4  2  14 8500 TH20FM14  

154 12 50 2    15 9000 TH20FM15  

154 12 50 2    16 9000 TH20FM16  

122 12 50 2   2 17 10000 TH20FM17  

160 20 50 4  2  18 10000 TH20FM18  

160 20 50 4  2  19 10000 TH20FM19  

160 20 50 4  2  20 9000 TH20FM20  

160 20 50 4  2  21 9000 TH20FM21  

175 20 50 4 2   22 8000 TH20FM22  

160 20 50 4  2  23 9000 TH20FM23  

195 20 50 4    24 7000 TH20FM24  

           

 

SpAnnbüchsen | Assembly bushes 

D 
 

 

 

 
 

 

d 

L 



 

 
TH20FM 
MEC | HW 

Nut- und FederfrÄSergArnitur 
Tongue And groove cutter set 

 
 

 
          

ErsAtzteile|SpA Re pARts 
 

 
 

 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

TH20FM01 

TH20FM02 

TH20FM06 

Art. Nr. 600003 350004 502404 600201 500002    

MAße | dim. 15 x 12 x 1,5 11 mm M7 x 19 14 x 14 x 2 M5 x 7    

€/St. | €/pc.         

TH20FM07 

TH20FM09 

TH20FM12 

Art. Nr. 600003 350004 502402 600201 500002    

MAße | dim. 15 x 12 x 1,5 11 mm M7 x 21 14 x 14 x 2 M5 x 7    

€/St. | €/pc.         

TH20FM03 

TH20FM17 

Art. Nr. 600002 350023 502403    500201 600601/02 

MAße | dim. 12 x 12 x 1,5 9 mm M5 x 18    M6 x 21 27 x 6 x 14 

€/St. | €/pc.         

TH20FM18 Art. Nr. 600004 350005 502402   600704 500205  

MAße | dim. 20 x 12 x 1,5 16 mm M7 x 21   48 x 4 x 16 M6 x 15  

€/St. | €/pc.         

TH20FM19 Art. Nr. 600004 350005 502402   600703 500205  

MAße | dim. 20 x 12 x 1,5 16 mm M7 x 21   48 x 4 x 16 M6 x 15  

€/St. | €/pc.         

TH20FM13 
TH20FM14 
TH20FM20 
TH20FM21 

Art. Nr. 600004 350005 502404   600703 500205  

MAße | dim. 20 x 12 x 1,5 16 mm M7 x 19   48 x 4 x 16 M6 x 15  

€/St. | €/pc.         

TH20FM11 Art. Nr. 600004 350005 502402   600710 500205  

MAße | dim. 20 x 12 x 1,5 16 mm M7 x 21   60 x 4 x 16 M6 x 15  

€/St. | €/pc.         

TH20FM15 

TH20FM16 

Art. Nr. 600002 350023 502403      

MAße | dim. 12 x 12 x 1,5 9 mm M5 x 18      

€/St. | €/pc.         

TH20FM22 Art. Nr. 601461 350024 502402 600201 500002    

MAße | dim. 19,8 x 22 x 2 17,6 mm M7 x 21 14 x 14 x 2 M5 x 7    

€/St. | €/pc.         

TH20FM23 Art. Nr. 601462 350005 502404   600703 500205  

MAße | dim. 19,8 x 22 x 2 16 mm M7 x 19   48 x 4 x 16 M6 x 15  

€/St. | €/pc.         

TH20FM24 Art. Nr. 601463 350082 502402      

MAße | dim. 19,8 x 34 x 2 16,5 mm M7 x 21      

€/St. | €/pc.         

TH20FM25 

TH20FM26 

Art. Nr. 600004 350005 502402   600766 500205  

MAße | dim. 20 x 12 x 1,5 16 mm M7 x 21   37 x 4 x 16 M6 x 15  

€/St. | €/pc.         

TH20FM27 Art. Nr. 600004 350005 502404 600201 500002 600766 500205  

MAße | dim. 20 x 12 x 1,5 16 mm M7 x 19 14 x 14 x 2 M5 x 7 37 x 4 x 16 M6 x 15  

€/St. | €/pc.         

TH20FM28 Art. Nr. 600004 350005 502404   600766 500205  

MAße | dim. 20 x 12 x 1,5 16 mm M7 x 19   37 x 4 x 16 M6 x 15  

€/St. | €/pc.         

          

Art. Nr. 400114 | 4 mm | € 

Art. Nr. 400115 | 5 mm | € 

Art. Nr. 400420 | T20 | € 
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TH20FM 
MEC | HW 

Nut- und FederfrÄSergArnitur 
Tongue And groove cutter set 

 
 
 

Profilbeispiele - kurze Feder | Profiles - short tongue 
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TH20FM 
MEC | HW 

Nut- und FederfrÄSergArnitur 
Tongue And groove cutter set 

 
 
 

Profilbeispiele - kurze Feder | Profiles - short tongue 
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TH20FM 
MEC | HW 

Nut- und FederfrÄSergArnitur 
Tongue And groove cutter set 

 
 
 

Profilbeispiele - lAnge Feder | Profiles - long tongue 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 

 
 
 

 



 

 
TH20FM 
MEC | HW 

Nut- und FederfrÄSergArnitur 
Tongue And groove cutter set 

 
 
 

Profilbeispiele - lAnge Feder | Profiles - long tongue 
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WerkzeugBAu Auf AnfRAge 
Tooling on request 

 
Fest bestückte Werkzeuge | BrAzed tools 
MAN | MEC | HS | HW | DP 

 

 

 
FensterbAu | Window tooling 
MAN | MEC | HS | HW 

 

 
 

 
CNC | CNC 
MEC | HS | HW | DP 

Profitieren Sie von über 50 JAhren STARK ErfAhrung im Bereich fest 

bestückter QuAlitÄts-Werkzeuge. GAnz gleich ob HSS, HArtmetAll oder 

DiAmAnt: wir finden gemeinsAm mit Ihnen die ideAle Lösung für Ihre 

Anforderungen. Sprechen Sie uns An! 
 

 

TAke AdvAntAge of over 50 yeArs of STARK experience in high quAlity 

brAZed tooling. HS-, cArbide- or diAmond tipped: together we cAn find the 

ideAl solution for your tooling demAnds. ContACt us still todAy for your 

personAl offer. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Die Königsdisziplin des WerkzeugbAus: synchron wie die ZAhnrÄDER eines 

Uhrwerks entwickeln wir HANd-in-HANd mit unseren Kunden, Service- 

pArtnern, dem jeweiligen MASChinenhersteller sowie SoftwArefirmen 

intelligente Konzepte und Lösungen, die exAkt Auf Ihre Anforderungen 

zugeschnitten sind. Ob industrielle Serienfertigung, DenkmAlschutz 

oder Kleinbetrieb: wir finden für jede Anwendung die wirtschAftlichsten 

Antworten für technisch Anspruchsvollen FensterbAu. 
 

 

StAte of the Art window tooling: HAnd-in-HAnd with our vAlued 

customers, service pARtners, respective mACHIne producers And 

softwAre firms we develop intelligent concepts And find 

solutions to meet your specific tooling demANds. Think 

industrIAl APplicAtion, serIAl production, monument preservAtion 

or smAll-scAle mAnufACturing: together we find the most 

economic ANswers for technicAlly ADvANced window engineering. 

 
 
 

 
Nichts hAt in den letzten 20 JAhren die Art und Weise, wie wir wirt- 

schAftlich produzieren, so revolutioniert wie die CNC-Technik. Die VielfAlt 

der zu beArbeitenden MAterIAlien sowie vorher nie dA gewesene, tech- 

nische VorAussetzungen bieten HAndwerk und Industrie gleichermAßen 

eine Fülle von Anwendungsmöglichkeiten. Wir bieten Ihnen fAChkundige 

Unterstützung bei der Bestückung Ihrer AnlAge, beAntworten FrAgen  

rund um Anwendung, Pflege und InstANdsetzung unserer Werkzeuge und 

begleiten Sie in ZusAmmenArbeit mit unseren zuverlÄSSigen HAndels- und 

ServicepArtnern Auch weiterhin mit Allem Notwendigen, dAmit Sie sich 

sorglos Auf dAS konzentrieren können, wAS wirklich wichtig ist: 

Ihre Fertigung. 
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ALLGEMEINE GESCHÄFTSBEDINGUNGEN 

Alle Angebote, Bestellungen, AuftrAgsbestÄtigungen, Auf- 

trÄge und sonstige VereinbARungen bASIERen AUf unseren 

nAChstehenden VerkAUfsbedingungen. Mit der Bestellung 

werden unsere VerkAufs-, Lieferungs- und ZAHlungsbedin- 

gungen vom KÄUfer ANerkANnt. Ebenso gilt eine AuftrAgs- 

bestÄtigung, der nicht widersprochen wird, Als ANerkANnt. 

Angebote sind grundsÄtzlich bis zu unserer AuftrAgsbestÄ- 

tigung freibleibend. Annullierungen von AuftrÄgen können 

nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erfolgen. Für 

bereits in BeArbeitung befindliche AuftrÄge sind zumindest 

die bis zum Zeitpunkt unserer Zustimmung ANgefAllenen 

Kosten vom Besteller zu erstAtten. Für Ab LAger Angebotene 

Werkzeuge behAlten wir uns dAS ZwischenverkAufsrecht vor. 

Eine RücknAhme von Werkzeugen kAnn nur nACh VereinbA- 

rung erfolgen, in SonderAnfertigung hergestellte Werkzeuge 

werden grundsÄtzlich nicht zurückgenommen. Abbildungen, 

Zeichnungen und Muster sowie sonstige UnterlAgen gehö- 

ren uns. Sie genießen Urheberrecht und dürfen nicht zum 

Zwecke der VervielfÄltigung, NAChAHmung oder WeitergABe 

verwendet werden. 

Wenn die Ausführung eines AuftrAgs wegen unvorhergese- 

hener Ereignisse (nicht vorhersehbARer, fehlender Zuliefe- 

rung, Streik etc.) unmöglich wird, sind wir berechtigt, vom 

VertrAg zurückzutreten. 

 
LIEFERUNG 

Liefertermine werden von uns mit der gebotenen SorgfAlt 

festgelegt und unter Zugrundelegung eines normAlen Ab- 

lAufs der Fertigung genAnnt. Die Lieferzeit beginnt erst nACh 

vollstÄNdiger KlÄRung Aller Einzelheiten (spez. technischer), 

die mit dem AuftrAg zusAMmenhÄNgen. Angemessene 

Lieferzeitverzögerungen berechtigen den KÄUfer nicht zu De- 

ckungskÄUfen, SchAdenersAtzANSPrüchen, Aufrechnung und 

VerzugsschÄden oder Rücktritt vom KAufvertrAg. Gescheh- 

nisse höherer GeWAlt, z.B., Betriebsstörung, Streik, Aus- 

sperrung, RohstoffmAngel, nicht rechtzeitiges Liefern durch 

VorlieferANten befreien uns für die DAUer der Störungen und 

im UmfAng ihrer Auswirkungen von der Verpflichtung zur 

Lieferung. Diese Lieferungshindernisse sind AUch nicht vom 

LieferANten zu vertreten, wenn sie wÄHrend eines bereits 

entstANdenen Verzugs eintreten. Weitergehende Ansprüche 

AUf SchAdenersAtz, insbesondere Aus Verzug, sind AUsge- 

schlossen. 

Wenn nichts vereinbARt wurde, sind AUch Teillieferungen 

erlAUbt, die Als gesonderte Lieferungen ABgerechnet werden. 

Die Versendung erfolgt Auf GefAhr des Bestellers, d.h., die 

GefAhr der QuAlitÄtsminderung oder der Verlust der WAre 

geht mit VerlAdung Auf den Besteller über, Auch wenn diese 

VerlAdung AUf unsere FAHrzeuge erfolgt. Sendungen werden 

nur AUf AUsdrücklichen Wunsch des Bestellers versichert. 

PREISE 
Es gelten grundsÄtzlich die Am TAg der Lieferung gültigen 

Preise. PreisANgABen verstehen sich AB Werk Oberkochen 

zuzüglich der gesetzlichen Mehrwertsteuer Am Ausliefe- 

rungstAg. Übersteigt der Rechnungswert einer Bestellung 

250,- € erfolgt die Lieferung frAChtfrei deutscher EmpfANgs- 

 

 
stAtion, frAChtfrei deutscher Grenze bzw. deutschem HAfen 

bei Exportlieferungen, wobei wir uns die WAHl der preis- 

günstigsten VersANdARt vorbehAlten. VerpACkungskosten 

und Mehrkosten für besondere Vorschriften, EilversAnd und 

Versicherung gehen zu LASten des Bestellers. Bei AuftrÄgen 

unter 75,- € Rechnungswert werden 5,- € BeArbeitungsge- 

bühr in Rechnung gestellt. Ebenso erfolgt eine gesonderte 

Rechnung für nACHTrÄgliche Sonderwünsche oder Änderun- 

gen, die bei VertrAgsABschluß nicht bekANnt wARen. 

 
ZAHLUNGSBEDINGUNGEN 

Die ZAHlung unserer Rechnungen hAt entweder innerhAlb 

14 TAgen mit 2% Skonto oder innerhAlb 30 TAgen netto Ab 

RechnungsdAtum zu erfolgen. Schecks und Wechsel gelten 

erst nACh Einlösung ALs ZAhlung, wobei für WechsELZAh- 

lung kein Skonto geWÄhrt wird. Ebenso gehen Diskont- und 

Wechselspesen zu LASten des Bestellers und sind sofort 

fÄllig. Bei ZAhlungsverzug behAlten wir uns vor, entstAndene 

Kosten und bAnkübliche Zinsen zu berechnen. Die ZurückhAl- 

tung von ZAhlungen oder die Aufrechnung strittiger Gegen- 

ANSPrüche seitens des RechnungsempfÄNgers sind nicht 

gestAttet. Bei ReklAMAtionen, die einen Teil der Lieferung 

betreffen, dARf die ZAHlung für den nichtbeANStANdeten 

Teil nicht zurückgehAlten werden. Kommt der KÄUfer seiner 

ZAhlungspflicht nicht nACH, so sind wir berechtigt, noch 

AUsstehende Lieferungen zurückzuhAlten, AUch wenn diese 

AUf einer ANderweitigen Bestellung beruhen. Ebenso sind wir 

berechtigt, unsere Lieferung von einer BARzAHlung ABhÄNgig 

zu mAChen, insbesondere dAnn, wenn uns nACh VertrAgs- 

ABschluß UmstÄNde bekANnt werden, die eine fristgemÄße 

ZAHlung gefÄHrden. Bei vereinbARten TeilzAHlungen sind wir 

berechtigt, diese zu widerrufen, fAlls eine zugesAgte RAte 

lÄnger Als 1 Woche Aussteht. FAlls oben Angeführte Diffe- 

renzen AUftreten, verlÄNgert sich die vereinbARte Lieferfrist 

gemÄß der Verzögerung. 

 
GARANTIE 

Wir gARANtieren die Lieferung einwANdfreier Werkzeuge, 

sAChgemÄße Ausführung und einwANdfreies MAterIAl sowie 

technische Funktion bei richtigem EinsAtz. BeANStANdun- 

gen sind innerhAlb von 8 TAgen nACh ErhAlt der WAre unter 

genAuer, schriftlicher AngABe des MANgels mitzuteilen. Die 

Werkzeuge sind erst nACh Ausdrücklicher Zustimmung durch 

uns kostenfrei einzusenden. MÄNgel, die wir zu vertreten 

hABen, werden für den KÄUfer kostenfrei nACh unserer WAHl 

behoben. Wurde ein zu beseitigender MAngel vom Besteller 

verursACht, können wir diesem die Kosten für die MANgel- 

beseitigung in Rechnung stellen. Für Werkzeuge, die durch 

fehlerhAfte BehANdlung, ungeeignete oder unsAChgemÄße 

HANdhABung, eigenmÄChtige VerÄNderung oder fAlsche 

Anwendung durch den KÄufer oder Dritte unbrAuchbAr oder 

beschÄdigt worden sind, kANn kein ErsAtzANSPruch geltend 

gemACht werden. Eine HAftung für MÄngelfolgeschÄden 

ist völlig Ausgeschlossen. Ebenso behAlten wir uns An den 

technischen Fortschritt ANgepASSte KonstruktionsverÄNde- 

rungen vor. 
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EIGENTUMSVORBEHALT 

SÄmtliche gelieferten WAren bleiben bis zur BezAhlung Aller 

noch offenen Forderungen und bis zur Einlösung der in 

ZAHlung gegebenen Schecks oder Wechsel unser Eigentum. 

Bei Lieferungen über den FAChhANdel ist dieser verpflich-  

tet, unseren EigentumsvorbehAlt sicherzustellen. Werden  die 

ZAHlungstermine nicht eingehAlten, können wir nACh 

Ankündigung und Fristsetzung einer ANgemessenen Zeit- 

spANne die WARen zurückfordern. Erfolgt keine ZAHlung vom 

KÄufer, kAnn die Rückforderung ohne Ankündigung und ohne 

Fristsetzung erfolgen. Bei einem ZAhlungsrückstAnd ist der 

KÄUfer nicht mehr berechtigt, die WARen bestimmungsge- 

mÄß zu verwenden oder weiterzuverkAufen. Auch ist die 

VerpfÄNdung oder Sicherungsübereignung zu unterlASSen 

und der LieferAnt hiervon unverzüglich in Kenntnis zu setzen. 

Wird die WARe weiterverkAuft, gANz gleich, ob verARbeitet 

oder unverÄNdert, tritt der KÄUfer hiermit bereits jetzt seine 

Forderung gegen den Erwerb in Höhe des Rechnungsbe- 

trAges AN uns AB (verlÄNgerter EigentumsvorbehAlt). 

Wenn wir Aufgrund des EigentumsvorbehAlts WAre zu- 

rücknehmen, geschieht dies AUf Rechnung des KÄUfers bei 

Erteilung einer entsprechenden Gutschrift. ERFÜLLUNGS- 

ORT UND GERICHTSSTAND Erfüllungsort für Lieferung und 

ZAhlung ist 73447 Oberkochen bzw. 73479 EllWAngen. 

Diese VereinbArung gilt Auch für Scheck und Wechselforde- 

rungen. Außerdem unterliegen die gesAMten Rechtsbezie- 

hungen AUsschließlich deutschem Recht. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

ORDERS 

Orders Are considered ACCepted only After our written confir- 

mAtion And mAy neither be totAlly nor pArtiAlly CAncelled by 

the customer. DELIVERY The terms of delivery quoted in the 

confirmAtion Are only indiCAtive And is dependAnt on normAl 

supply of rAw mAteriAls on pArt of the suppliers, AS well AS  

to circumstAnces beyond our control, such AS Strikes, clo- 

sures, nAturAl CAlAmities And other similAr impediments. The 

non compliAnce with the terms by STARK does not give the 

right to the customer to CAncel the order. PRICES The prices 

quoted in the confirmAtion of the order Are not binding And 

mAy be Altered in the CASe of chAnges in the costs of rAw 

mAteriAls, of lAbour, energy etc., AS long AS they occurred be- 

fore the totAl or pArtiAl delivery. SHIPMENTS The goods Are 

supplied ex fACtory or ex WArehouse And the trAnsport is At 

the risk of the consignee, regArdless of the terms of pAyment 

for the trAnsport (free, chArged in the invoice, At the custom- 

ers expenses, etc.) 

 
PACKAGING 

PACkAging will be chArged AS extrA. USAGE When using the 

mAteriAl supplied by STARK, All the sAfety rules And regulA- 

tions for the prevention of ACCidents must be observed. The 

goods mAy not be modified nor mAnipulAted without prior 

written AuthorisAtion of STARK. COMPLAINTS Any complAint 

thAt mAy Arise concerning the quAntity And the quAlity of the 

supplied goods, must be communiCAted to STARK in writ- 

ing within eight dAys from note of receipt. Goods sent bACk 

without prior AuthorisAtion will not be ACCepted under Any 

circumstAnces. 

 
GUARANTEE 

The products supplied by STARK Are under A 24 (twentifour) 

months guArAntee for hidden defects. During this period, 

provided defects of the kinds envisAged Are confirmed by 

STARK, the replACement of fAulty pArts will be free of chArge. 

STARK will not entertAin clAims for Any other reASon whAt- 

soever And its decision will be irrevoCAble. 

 
SMALL ORDERS 

For orders worth less thAn  250,00 net, An AdditionAl  25,00 

net will be chArged AS A Contribution to costs. 

 
PAYMENTS 

PAyments must reACh the STARK heAdquArters ACCording  

to the terms And conditions AS StAted in the confirmAtion 

document And invoice. The prices mAy not be rounded down 

or reduced under Any circumstAnces. The non compliAnce of 

this on behAlf of the customer will give STARK the right to 

stop Any future deliveries And At the sAme time to chArge All 

the due interests Allowed AS well AS Any AdditionAl expenses. 

The pASSing of property of the products supplied by STARK  

to the customer will tAke plACe After complete settlement of 

the invoices And of the delivery. 

 
LAW AND PLACE OF JURISDICTION 

DeAlings between STARK And the customer will be regulAted 

by ItAliAn LAw. The plACe of jurisdiction for Any Arising con- 

troversy is the Court of Udine. 

 



 


